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Technische Beschreibung

Hochgeschwindigkeitsbrenner Typ HV
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1 Typenschliussel

Brennstoff (mdoglich sind G [Gas] und EL [Heizdl, extra leicht])
BaugrdBe (verfiigbar sind Gas: 1, 2, 3 und 4; Ol: 3 und 4)
High Velocity (Hochgeschwindigkeit)

2 Technische Daten

Nennwarmeleistung
Brennstoff
Brennstoffdruck
BrennstoffanschluBB
DurchfluBmengenregelung
Luftdruck

LuftanschluB
Lufttemperatur
Luftdurchsatz
Luftmengenregelung
HeiBgasaustrittséffnung
Brennkammerwerkstoff

HeiBgasaustrittsgeschwindigkeit
Zindung

Flammenlberwachung

10 bis 600 kW (siehe Typenschild)

alle brennbaren Gase sowie Heiz6l, extra leicht
Gase bis 1 bar, Heizdl bis 40 bar

Gase 2", Heizol 4"

extern, via Druck- oder Volumenstromregelung
bis 60 mbar am Brennerkopf je nach Ausfiihrung
je nach BaugroBe, 1 %", 1 2%, 2" oder 2x2"
max. 350°C (siehe Typenschild)

je nach BaugréBe, bis 600 Nm3/h

extern, via Druck- oder Volumenstromregelung
je nach BaugroBe, gestaffelt von g 30 bis g 120
je nach Anwendung, verfiigbar sind:

SiSiC (bis ca. 1350°C Brennraumtemperatur)
ReSiC (bis ca. 1550 °C Brennraumtemperatur)
HEXOLOY® (bis 1700°C Brennraumtemperatur)
bis zu 250 m/s

Zindelektrode(n), Zindtrafo 2 x 7,5 kV (Heizol)
oder 1 x 15 kV (Gase)

Ionisationselektrode, UV Zelle (Gase) oder
Photozelle (Heizdl)
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3 Einsatz und Funktionsweise

Brenner vom Typ HV werden bevorzugt als Seiten- und Deckenbrennern in intermittierend
wie auch in kontinuierlich betriebenen Industrieéfen verwendet. Sie kdnnen aber ebenso als
Rohrbrenner oder in Warmlufterzeugern eingesetzt werden.

Da jeder Brenner separat mit Zindvorrichtung und Flammeniberwachung ausgeristet
werden kann ist der Einsatz in Temperaturbereichen unterhalb der Brennstoffziindgrenze
problemlos mdglich.

Durch die zu erreichenden hohen HeiBgas - Austrittsgeschwindigkeiten werden Brenner des
Typs HV bevorzugt als Umwalzbrenner eingesetzt.

Zum Zinden des Brenners sollte der eingestellte A-Wert nicht gréBer als 5 sein. Wahrend des
Betriebes sind A-Werte von bis zu 10 im modulierenden Betrieb erreichbar.

4 Prinzip Brenneraufbau

Brennerkopf mit Brennstoff- und
Luftanschliissen, Elektroden und Schauglas

XL
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Brennerflanschplatte zur Befestigung des
Brenners

Brennerrohr (Lange wird durch die jeweilige
Wanddicke bestimmt)

Mischsystem mit Brennkammer und
Brennkammerabdichtung

(abgebildet ist die Ausfiihrung fir Gase mit
Ionisationselektrode)
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5 Einbau und Inbetriebnahme

Brenner und Brennkammern werden getrennt verpackt und transportiert. Vor Einbau des
Brenners ist die Brennkammer zu montieren und der Dichtring zur Brennkammerabdichtung
in Position zu bringen. Danach wird der Brenner ins Heizloch eingesetzt und ggf. mittels der
Flanschplatte befestigt.

@ Die Brennkammer ist aus Keramik und sehr empfindlich bzw. leicht zerbrechlich!

Nachdem sowohl die Brennstoff- und Luftleitungen angeschlossen, wie auch die Zind- und
FlammenUberwachung installiert worden ist, kann der Brenner in Betrieb gesetzt werden.

Es ist darauf zu achten, daB die Abstande der eingesetzten Elektroden zueinander bzw. gegen
Erdpotential korrekt gemaB den Vorgaben eingerichtet sind.

Die Brennstoff- und Luftmengeneinstellung erfolgt gemaB den mitgelieferten DurchfluB3-
kurven.

5.1 Elektrosteuerung

Bei einem Einsatz der Brenner in Temperaturbereichen unterhalb der Brennstoffziindgrenze
muB jedem Brenner ein Feuerungsautomat und ein Zindtransformator zugeordnet werden.

@% Um den gesamten mdoglichen Arbeitsbereich des Brenners ausnutzen zu kdénnen,

empfehlen wir Feuerungsautomaten der Typenreihe LFL, LGK oder LOK
einzusetzen. In Verbindung mit Zindeinrichtungen des Typs TQO sowie optischen
Flammenuberwachungseinrichtungen wurden damit bzgl. der Betriebssicherheit
selbst unter extremen Einsatzbedingungen sehr gute Ergebnisse erzielt.

Nach dem Einschalten des Feuerungsautomaten und Ablauf der Vorsplilzeit startet der Ziind-
transformator und die Brennstoffventile 6ffnen.

Der Brennstoff wird geziindet, der Brenner ist in Betrieb und die Flammenuberwachungsein-
richtung meldet das Vorhandensein der Flamme.

Ist nach Ablauf der Ziindzeit der Brennstoff nicht entziindet worden, werden die Brennstoff-
ventile geschlossen und der Feuerungsautomat meldet eine Stérung. Nach Entriegeln des
Feuerungsautomaten beginnt das Startprogramm erneut.

52 Einstellung Medien-Durchfluimenge

Die Einstellung der Brennstoff- und Luftmengen erfolgt gemaB den mitgelieferten DurchfluB-
kurven. Die optimale Brennereinstellung ist abhdngig vom Verwendungszweck des Brenners.
Zur Ersteinstellung sollten DurchfluBmeBgerate sowohl fiir Brennstoff als auch fir die Luft
verwendet werden. Spatere Vergleichsmessungen bzw. Korrekturen kénnen auch mittels
Manometer erfolgen. Dazu werden diese an den MeBnippeln flir Brennstoff (am Magnetventil)
bzw. Luft (am Brennerkopf) angeschlossen. (s. auch Anhang ,A")

5.3 Einstellung der Zind- und lonisationselektroden

Bei Gasbrennern des Typ HV wird mittels einer Elektrode gegen Masse gezliindet. Masse stellt
in diesem Fall die Gasdlise dar. Es ist darauf zu achten, daB3 der Ziindfunke direkt vor einer
Gasdisenbohrung positioniert wird (Dazu ist es u.U. notwendig, das Disenstockrohr samt
Gasduse in der Stauscheibe leicht zu verdrehen.).
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Bei HV Brennern flir den Brennstoff Heiz6l wird zwischen zwei Elektroden geziindet. Die
Position des Lichtbogens befindet sich dabei, in Luftstrémungsrichtung gesehen, vor der
Stauscheibe.

- =C

Elektrodeneinstellung bei
Brennstoff Heizol:

a=20mm
b=15mm
c=1,0mm
X

Elektrodeneinstellung bei
Gasen:
x = 2,0 mm
y =10.. 15 mm

54 Flammentemperatur / HeiRgas-Ausblastemperatur

Die Flammentemperatur wird durch das Verhaltnis von Verbrennungsluft zu Brennstoff
bestimmt. Die Flammentemperatur ist die Temperatur, die bei einer Verbrennung im inneren
der Flamme gemessen werden kann. Die Flammentemperatur ist abhdngig vom Grad der
Vermischung der brennbaren Gase, dem Sauerstoffanteil des Gasgemisches, der Vorwarmung
der Gase sowie von der Konstruktion des Brenners. Innerhalb einer Flamme gibt es in der
Regel unterschiedliche Bereiche, deren Temperatur sich um einige hundert Kelvin
unterscheiden kann.

Die maximale Flammentemperatur verandert sich je nach Beschaffenheit der brennbaren
Substanz und bewegen sich in etwa folgenden Bereichen:

Flissige Brennstoffe: von 1300 bis 1600 °C, Gasférmige Brennstoffe: von 1600 bis 3000 °C.

6 Wartungsvorschrift

An Brennern des Typs HV finden sich folgende VerschleiBteile: Elektroden, Brennstoffdise,
ggf. optische Flammeniberwachungseinrichtung. Dadurch ist es notwendig, an den Hochge-
schwindigkeitsbrennern folgende, regelméaBige Wartungsarbeiten durchzufihren:

1.) Wartung Halbjahrlich

Brenner auBer Betrieb setzen, Brennstoff absperren, Innenteil herausnehmen und reinigen
(z.B. mit Druckluft ausblasen), Sichtprifung auf mechanische Beschadigung, ggf. defekte
Teile austauschen

2.) Wartung Jahrlich
Brenner auBer Betrieb setzen, Brennstoff absperren, Innenteil herausnehmen und reinigen,
Elektroden (sowie Stabilisierungsbiigel bei Gasbrennern) missen ausgetauscht werden
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3.) Wartung nach / alle 18 Monaten
wie Wartung alle 6 Monate plus optischen Flammenfihler austauschen

4.) Wartung nach / alle 24 Monaten
wie jahrliche Wartung plus Austausch der Brennstoffdlse

HIGH-TECH Brennsysteme GmbH
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Anhang A - Durchsatzdiagramme

Die hier dargestellten Durchsatzdiagramme sind beispielhafte Darstellungen. Fir einzelne,
besondere Anwendungen kénnen, konstruktiv bedingt, andere Volumina auftreten.
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Luftdruck am Brennerkopf gemessen
air pressure measured on the burnerhead P / mbar
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Heizwerte Erdgas H:
10,35 kWh/m3
A7 G~ A7
27/ ,40 WVIJ/1T1
/- 8,90 Mcal/m?
50 100 150 mbar 200
Uberdruck an der Diise / gas overpressure on the nozzle
Datenblatt Standarddiisen HV-BG3-G / data sheet standard nozzles HV-BG3-G
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in mbar

‘ Luftdruck am Brenner
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N

\

1,75 gph, 45°, Vollstrahl

1,50 gph, 45°, Vollstrahl
1,25 gph, 45°, Vollstrahl
1,00 gph, 45°, Vollstrahl

Diagramm gilt fr:
SiC Brennkammer
mit Auslal - @ 45 mm

Oldruck am Brenner

—

10

20

30

in bar

Arbeitsbereiche fir Hochgeschwindigkeitsbrenner
BaugroRe 3, Brennstoff: Heizdl Extraleicht ( Diesel )

Page 7 of 7





